
Химический состав деформируемых оловянных бронз /ГОСТ 5017/.

Буквенное
обозначение

Компоненты, %

5л Р 2п № РЬ Си

А 1 2 3 4 5 6

БрОФ8,0 -0 ,3 7 ,5 -8 ,5 0 ,2 6 -0 ,3 5 — 0 ,1 0 -0 ,2 0 — Ост.
БрОФ7—0,2 7 ,0 -8 ,0 0 ,1 0 -0 ,2 5 — — — Ост.
БрОФ6,5—0,4 В,0 -7 ,0 0 ,2 6 -0 ,4 0 — 1 ,1 0 -0 ,2 0 — Ост.
БрОФВ,5 -0 ,1 5 В,0 -7 ,0 0 ,1 0 -0 ,2 5 — — — Ост.
БрОФ4—0,25 3 ,5 -4 ,0 0 ,2 0 -0 ,3 0 — — — Ост.
БрОФ2—0,25 1 ,0 -2 ,5 0 ,0 2 -0 ,3 — — — Ост.
БрОЦ4—3 3 ,5 -4 ,0 — 2 ,7 -3 ,3 — — Ост.
БрОЦС4—4—2,5 3 ,0 -5 ,0 — 3 ,0 -5 ,0 — 1 ,5 -3 ,5 Ост.
БрОЦС4—1—1 3 ,0 -5 ,0 — 3 ,0 -5 ,0 — 3 ,5 -4 ,5 Ост.

Примечания:
1. Примеси не указанные в таблице, учитываются в обшей сумме примесей.
2. Массовые доли примесей серы и магния допускаются не более 0 ,0 0 2 %  каждой.

Химический состав деформируемых безоловянных бронз /ГОСТ 18175/.

Тип бронз
Буквенное

обозначение

Компоненты, %

А1 Ве Те № №

А 1 2 3 4 5 6

Алюминиевые БрА5 4 ,0 -6 ,0 — — — —

БрА7 6 ,0 -8 ,0 — — — —
БрАМцЭ—2 8,0 -10 ,0 — — 1 ,5 -2 ,5 —
БрАМц10—2 9,0 -11 ,0 — — 1 ,5 -2 ,5 —
БрАЖ 9-4 8 ,0 -10 ,0 — 2 ,0 -4 ,0 — —

БрАЖМц10—3—1.5 9 ,0 -11 ,0 — 2 ,0 -4 ,0 1 ,0 -2 ,0 —
БрАЖН10 - 4 - 4 9 ,5 -11 ,0 — 3 ,5 -5 ,5 — 3,5 -5 ,5
Б рАЖ Н М ц9-4-4-1 8 ,8 -10 ,0 — 4 ,0 -5 ,0 0 ,5 -1 ,2 4 ,0 -5 ,0

Беррилиевые БрБ2 — 1,8-2,1 — — 0,2-0 ,5
БрБНТ1,9 — 1,85 -2 ,10 — — 0,2 -0 ,4
БрБНТ1,9Мг — 1,85 -2 ,10 — — 0,2 -0 ,4

Кремниевые БрКМцЗ-1 — — — 1,0-1 ,5 —
БрКН1—3 — — — 0,1 -0 ,4 2 ,4 -3 ,4

Марганцевые БрМц5 — — — 4 ,5 -5 ,5 —
Кадмиевые и БрКд1 — — — — —
Магниевые БрМгО.З — — — — —
Серебряные БрСр0,1 — — — — —
Хромовые БрХ1 — — — — —
Теллуровые СиТеР — — — — —

Примечания:
1. В бронзе марки БрА5, применяемой для производства конденсаторных труб, допускается массовая доля 
мышьяка до 0 ,4% .
2. В бронзе марки БрАЖН10-4-1 массовая доля алюминия допускается до 1 1 ,5 % , при этом массовая доля 
железа и никеля должна быть не менее 4 %  каждого.
3. В бронзе марки БрКМцЗ-1 по согласованию изготовителя с потребителем допускается до 2 %  железа без 
учета его в общей сумме примесей.
4. По согласованию изготовителя с потребителем может нормироваться:



Примеси, % , не более Всего

Ре РЬ 8Ь В) А1 5) Р 2п пртлесеи, 
°/о,не более

7 8 9 10 11 12 13 14 15

0,02 0 ,0 2 0 ,0 0 2 0 ,0 0 2 0 ,0 0 2 0 ,0 0 2 — 0 ,03 0,1
0 ,05 0 ,0 2 0 ,0 0 2 0 ,0 0 2 0 ,0 0 2 0 ,0 0 2 — — 0,1
0 ,02 0 ,0 2 0 ,0 0 2 0 ,0 0 2 0 ,0 0 2 0 ,0 0 2 — 0,03 0,1
0 ,05 0 ,0 2 0 ,0 0 2 0 ,0 0 2 0 ,0 0 2 0 ,0 0 2 — — 0,1
0 ,02 0 ,0 2 0 ,0 0 2 0 ,0 0 2 0 ,0 0 2 0 ,0 0 2 — — 0,1
0 ,05 0 ,0 3 — — — — — 0,3 0,3
0 ,05 0 ,0 2 0 ,0 0 2 0 ,0 0 2 0 ,0 0 2 0 ,0 0 2 0 ,0 3 — 0,2
0 ,05 — 0 ,0 0 2 0 ,0 0 2 0 ,0 0 2 — 0 ,0 3 — 0,2
0 ,05 — 0 ,0 0 2 0 ,0 0 2 0 ,0 0 2 — 0 ,0 3 — 0,2

Компоненты, %

Вс
ег

о 
пр

им
ес

ей
, 

не 
бо

ле
е

81 Т| С|| т Ад Сг Р Те Си

7 8 9 10 11 12 13 14 15 16

— — — — — — — — Ост. 1,1
— — — — — — — — Ост. 1,1
— — — — — — — — Ост. 1,5
— — — — — — — — Ост. 1,7
— — — — — — — — Ост. 1,7
— — — — — — — — Ост. 0,7
— — — — — — — — Ост. 0,6
— — — — — — — — Ост. 0,7
— — — — — — — — Ост. 0,5
— 0 1 0 -0 ,2 5 — — — — — — Ост. 0,5
— 0 ,1 0 -0 ,2 5 — 0 ,0 7 -0 ,1 3 — — — — Ост. 0,5

2 ,7 -3 ,5 — — — — — — — Ост. 1,0
0 ,6 -1 ,1 — — — — — — — Ост. 0,4

— — — — — — — — Ост. 0,9
— — 0 ,9 -1 ,2 — — — — — Ост. 0,3
— — — 0 ,2 -0 ,5 — — — — Ост. 0,2
— — — — 0 ,0 8 -0 ,1 2 — — — Ост. 0,1
— — — — — 0 ,4 - 1,2 — — Ост. 0,3
— — — — — — 0 ,0 0 4 -0 ,0 1 2 0 ,3 -0 ,8 Ост. 0,2

а) содержание примесей мышьяка и сурьмы в бронзах марок БрА5, БрА7, БрАМ ц9-2, БрАМ ц10-2, БрАЖ9-4, 
БрАЖ М ц10 -3 -1 ,5 , БрАЖН10-4 -4 , БрАЖ НМ ц9-4-4-1;
б) содержание примесей мышьяка, сурьмы и фосфора в бронзах марок БрКМцЗ-1 и БрКН1-3.
5. В бронзах марок БрА5, БрА7, БрАМ ц9-2, БрАМ ц10-2, БрАЖ -9-4, БрАЖ М ц10-3 -1 ,5 , БрМц5 массовая 
доля никеля допускается до 0 ,5 %  без учета его в общей сумме примесей.
В.Массовая доля кислорода в бронзе БрСр0,1 не должна превышать 0 ,06% .
7 .В сплаве марки СиСг1 допускаются за счет меди дополнительные легарующие компоненты, сумма которых не 
должна превышать 0 ,3  % .
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